
采购需求

一、采购标的

1. 采购标的

二、商务要求

1. 交付时间及地点：自合同签订之日起 15 个日历日内交付至采购人指定地点。

2. 付款条件：详见合同特殊条款

3. 售后服务（质保期）

3.1 质量保证期

质量保证期以技术规格书中的要求为准，如果质保期时间延长为更优，供应商在

仪器设备运行的质保期内，负责因仪器设备本身导致的各种故障的技术服务及维

修（费用包含在应答总价中）。供应商应提供有效的维修联系人和维修联系电话，

如有变更，供应商应及时、主动通知采购人。

3.2 服务方案

供应商需提供本项目的售后服务方案及措施（包括但不限于售后服务范围、售后

服务流程、售后网点分布情况、设备保养方案及供货服务方案）。

3.3 维修响应时间

有相应的技术人员，设立维护电话，提供 7×24 小时电话技术服务；设备出现故

障后，提供 2 小时响应，8 小时内排除故障的技术服务。

包号 标的名称
采购项目单价限价金额

（万元）

数量（台/
套）

是否允许采购

进口产品

1

医用内窥镜

（内窥镜图像处理器）
50.00 1 否

医用内窥镜

（内窥镜冷光源）
44.50 1 否

医用内窥镜

（电子上消化道内窥镜-高

清电子胃镜）

50.00 1 否

医用内窥镜

（电子下消化道内窥镜-高

清电子肠镜）

52.50 1 否

消毒灭菌设备及器具

（全自动内镜清洗灭菌机）
8.00 1 否



4. 技术培训要求

4.1 培训要求

供应商应有计划的对采购人的业务、维护、操作及管理人员进行培训。供应商应

制订采购人人员的培训计划和内容。因供应商的原因导致培训不能按期完成或未

达到预期培训目标，采购人有权要求供应商重新进行培训，所有费用应由供应商

承担。合同签订起根据甲方要求完成培训目标。

4.2 培训内容要求

供应商在应答文件中提出详细的培训方案和培训计划，以确保供应商的相关人员

能管理、操作、维护本设备、以及设备正常使用和相关业务的顺利发展。供应商

应对采购人操作、维护、管理人员进行全面的技术培训。培训内容应包括本项目

中全部硬件设备使用培训。

三、技术要求

第一项项目名称：内窥镜图像处理器

一、技术参数：

1、图像处理器：

1.1、可对不同波长范围的照明光成像。

1.2、测光模式：具备平均测光、峰值测光、自动测光模式。

1.3、具备结构强调功能，≥3级可调。

▲1.4、色彩调节：具备 R、G、B分别≥5档可调。

1.5、最大电子放大≥2倍，放大倍数多级可调。

1.6、具备图像冻结功能。

1.7、主机可存储≥800 张图像，也可存储在外接 USB 存储器。

1.8、可预设≥10 位医生操作模式，可设定参数包括色调、测光模式、对比度、

亮度和观察模式。

▲1.9、可兼容高清电子胃和肠镜、高清治疗电子胃和肠镜、光学放大胃、肠镜、

高清经鼻内镜、高清电子十二指肠镜。

2、监视器：

2.1、彩色液晶显示器≥26 英寸，分辨率：≥1920×1080。

3、台车：



3.1、具备显示器支架，可上下调节、左右旋转。

3.2、具备可升降内镜支架，可同时悬挂≥2条内镜。

3.3、隔板数量≥3个。

二、主要配置：

1、图像处理器：1台

2、监视器：1台

3、台车：1辆

三、售后服务：

1、整机质保期：≥3年。

2、设备生产日期到交货日期时间间隔≤3个月。

3、质保期内每年提供≥2次的定期巡检和维护保养。

第二项项目名称：内窥镜冷光源

一、技术参数：

1、光源：LED，寿命≥10000h。

2、可输出不同波长范围的照明光。

3、可根据信号输出强度自动调节亮度，也可手动调节。

4、具备光照强度限制功能。

二、主要配置：

1、内窥镜冷光源：1台

三、售后服务：

1、整机质保期：≥3年。

2、设备生产日期到交货日期时间间隔≤3个月。

3、质保期内每年提供≥2次的定期巡检和维护保养。

4、LED 光源更换服务 1次，费用包含在总价中。

第三项项目名称：电子上消化道内窥镜（高清电子胃镜）

一、技术参数：

1、电子上消化道内窥镜（高清电子胃镜）：

1.1、可对不同波长范围的照明光，成像矩阵：≥1920×1080。



1.2、视向角：0°（直视）；视野角：≥140°。

1.3、观察景深：3～100mm。

1.4、先端部直径：≤10mm；插入部直径：≤10mm。

1.5、弯曲角度：向上≥210°，向下≥160°，向左≥100°，向右≥100°。

1.6、工作长度：≥1030mm，全长≤1450mm。

1.7、钳道直径：≥3.0mm。

1.8、具备前射水功能。

2、内窥镜送水装置：

2.1、适用泵管内径：3.2～4.8mm。

2.2、最大传输压强：≤350KPa。

2.3、最大输出流量：600±60mL/min@4.8mm 内径泵管）；最大输出流量精度：不

超过±50mL/min@4.8mm 内径泵管。

2.4、定时时间：20s±3s。

二、主要配置：

1、电子上消化道内窥镜（高清电子胃镜）：1根

2、内窥镜送水装置：1个

3、内镜测漏装置：1个

三、售后服务：

1、整机质保期：≥3年。

2、设备生产日期到交货日期时间间隔≤3个月。

3、质保期内每年提供≥2次的定期巡检和维护保养。

第四项项目名称：电子下消化道内窥镜（高清电子肠镜）

一、技术参数：

1、电子下消化道内窥镜（高清电子肠镜）：

1.1、可对不同波长范围的照明光，成像矩阵：≥1920×1080。

1.2、视向角：0°(直视)；视野角：≥140°。

1.3、观察景深：3～100mm。

1.4、先端部直径：≤10mm；弯曲部直径：≤11mm。

1.5、有效长度：≥1300mm；全长：≤1650mm。



1.6、弯曲角度：向上≥210°、向下≥160°、向左≥160°、向右≥160°。

1.7、钳道直径：≥3.0mm。

1.8、具备前射水功能。

1.9、具备辅助二氧化碳送气功能。

1.10、具备精准传导、顺应弯曲等技术。

2、内窥镜二氧化碳送气装置：

2.1、输入CO₂ 气体压强范围：340～1400kPa。

2.2、输入CO₂ 气体压强上限报警阈值：1500kPa±50 kPa；下限报警阈值：280kPa

±30kPa。

2.3、输入CO₂ 气体额定流量：8.5L/min±1L/min；流量精度：≤0.3L/min。

2.4、输入CO₂ 气体流量下限报警最小阈值：≤0.2L/min。

2.5、输入CO₂ 气体温度范围：15℃～35℃。

2.6、定时时间：15min～120min范围内≥3档可调；定时误差：不超过±10s。

二、主要配置：

1、电子下消化道内窥镜（高清电子肠镜）：1根

2、内窥镜二氧化碳送气装置：1个

3、内镜测漏装置：1个

三、售后服务：

1、整机质保期：≥3年。

2、设备生产日期到交货日期时间间隔≤3个月。

3、质保期内每年提供≥2次的定期巡检和维护保养。

第五项项目名称：全自动内镜清洗灭菌机

一、技术参数：

1、全自动内镜清洗灭菌机

1.1、灭菌剂容量：≥10L。

1.2、适酶储存箱容量：≥1.5L。

1.3、酒精储存箱容量：≥1.5L。

1.4、灭菌程序：具备清洗、灭菌、漂洗等内镜自动清洗程序；具备自身消毒灭

菌程序，灭菌机的所有腔体、管道和水槽可进行消毒灭菌。



1.5、酒精用量可设置，可自动喷射至内镜管道并吹干。

1.6、可全程实施测漏监控，具备漏气报警功能。

▲1.7、过氧乙酸的残留量：≤0.002%（提供检验报告）。

1.8、程序运行周期：酶洗≤3min、水洗≤2min、灭菌≤20min、水洗≤2min。

1.9、空气过滤器过滤效率≥99.99%@0.2μm 颗粒。

1.10、消毒液自吸、自排。

1.11、机盖：采用 ABS 一体注塑，可全浸泡。

▲1.12、灭菌效果：对枯草菌黑色变种芽孢的消除对数值≥6.00；（提供检验报

告）。

1.13、灭菌剂箱中灭菌剂温度低于 21℃时，灭菌机自动启动灭菌剂加热功能，

待灭菌剂温度高于 21℃后可启动灭菌程序。

1.14、具备灭菌剂检测口，也可在清洗时随时打开机盖检测灭菌剂的浓度。

1.15、配备打印机，可打印清洗记录。

1.16、彩色液晶触摸显示屏：≥4英寸，中文显示。

1.17、洗消槽尺寸：宽≥350mm、深（前后尺寸）≥500mm；洗消槽底部具有支撑

托，可架起内镜进行 360°全方位清洗。

2、全自动纯水机：

2.1、产水量≥250L/H（25℃）。

2.2、电导率：≤15μS/CM。

2.3、细菌病毒去除率≥99%。

2.4、细菌总数：≤1CFU/100mL（提供检验报告）。

2.5、微电脑实时自动控制，纯净水储水量不足时自动开机，制满纯净水时自动

关机。

2.6、冲洗功能：所有设备和制水过程要求都是定时自动冲洗。

2.7、微电脑自动检测电导率、自来水流量、制水过程中需要控制的压力。

2.8、液晶彩色显示，显示内容有 RO 反渗透累计生产水量、电导率、自来水流量、

纯净水流量、RO 膜的工作压力。

2.9、报警保护功能：无水、低水压、RO 膜的工作压力超高自动停机保护并在显

示屏上显示报警内容。

2.10、报警时也有声音提示功能。



2.11、纯水桶管路到使用的内镜洗消设备中设有双管道并连供应，可在不使用纯

水时，管道内的水可循环回流至纯水桶进行消毒。

二、主要配置：

1、全自动内镜清洗灭菌机：1台。

2、全自动纯水机：1套。

三、售后服务：

1、整机质保期：≥3年。

2、设备交货时应满足：设备生产日期到交货日期时间间隔≤3个月。

3、质保期内每年提供不少于 2次的定期巡检和维护保养。
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